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UsS

VolnobéZzky, nesamostredici sly sly

bs
el
L
8 -60 mm
Ztratovy
Obéeigl?)ac' d" D" L D, s T Nmax’) Tn :1'::12::; Hmotnost
mm mm mm mm mm min” min” Nm Nm kg

us 8 8 24 8 19 1 4350 6600 3,8 0,003 0,03
us 10 10 30 9 25 1 3550 5200 6,8 0,004 0,04
Us 12 12 32 10 26 1 3200 4850 13 0,005 0,05
Us 15 15 35 11 30 1 2900 4300 14 0,007 0,1
us 17 17 40 12 34 1 2600 3700 28 0,01 0,11
UsS 20 20 47 14 40 1 2200 3300 40 0,02 0,12
Us 25 25 52 15 45 1 2000 2900 56 0,03 0,15
US 30 30 62 16 55 1 1600 2500 90 0,08 0,25
Us 35 35 72 17 62 1 1350 2000 150 0,09 0,33
US 40 40 80 18 70 1 1200 1900 185 0,1 0,42
US 45 45 85 19 74 1 1100 1650 218 0,11 0,46
Us 50 50 90 20 80 1 900 1450 230 0,13 0,5
Us 55 55 100 21 90 1 800 1300 313 0,14 0,65
US 60 60 110 22 98 1 700 1100 513 0,26 0,8

Tuax=2 X Tn

Drazka pro pero US 8-12 DIN6885.1 Yrotujici vnitini, stojici vnéjsi krouzek Tolerance hfidele h6, j7

Drazka pro pero US15-60 DIN6885.3 I rotujici vnajsi, stojici vnitini krouzek Tolerance dosedacich ploch H7, J6

Volnobézka musi byt pfed uvedenim do provozu namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 22. DlleZité je mazani olejem pfi dosazeni
vysokych volnobéznych otacek.

Priklad montaze

__________ u]
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USNU

VolnobéZzky, nesamostredici

slp slp

D
\~

8-80 mm
Ztratovy

mm mm mm mm mm mm mm min™ min™ Nm Nm kg
USNU 8 8 35 13 27 1 4 1,3 3300 5000 12 0,016 0,1
USNU 12 12 35 13 27 1 4 1,3 3300 5000 12 0,016 0,1
USNU 15 15 42 18 36 1 5 1,3 2500 3600 30 0,02 0,1
USNU 17 17 47 19 36 1 5 2,0 2300 3400 50 0,02 0,1
USNU 20 20 52 21 44 1 6 2,5 2200 3100 78 0,02 0,2
USNU 25 25 62 24 52 1 8 2,0 1700 2200 125 0,05 0,4
USNU 30 30 72 27 60 1 10 3,0 1400 2200 255 0,14 0,6
USNU 35 35 80 31 70 1 12 3,5 1200 1900 383 0,16 0,7
USNU 40 40 90 33 78 1 12 3,5 1100 1700 545 0,4 0,9
USNU 45 45 100 36 85 2 14 3,5 1000 1600 788 0,45 1,2
USNU 50 50 110 40 92 2 14 4,5 900 1300 1013 0,5 1,7
USNU 60 60 130 46 110 2 18 55 700 1100 1835 1,1 2,8
USNU 70 70 150 51 125 2 20 6,5 600 1000 2312 15 4,0
USNU 80 80 170 58 140 2 20 75 500 800 3300 1,8 58
Tmax=2 X Ty
Drazka pro pero USNU 8-12 DIN6885.1 Yrotujici vnitini, stojici vnajsi krouzek Tolerance hfidele h6, j7
Drazka pro pero USNU15-80 DIN6885.3 I rotujici vnéjsi, stojici vnitini krouzek Tolerance dosedacich ploch H7, F7, K6

K6 - bez pouziti pfednich unasecl

Volnobézka musi byt pfed uvedenim do provozu namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 22. DlleZité je mazani olejem pii dosazeni
vysokych volnobéznych otacek.

Priklad montaze

A !Ii////
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UF

VolnobéZzky, nesamostredici

dH7
phé

8 - 150 mm
Ztratovy
mm mm mm mm mm mm mm mm min” min” Nm Nm kg

UF 8 8 37 20 1 20 30 6 3,0 5000 6000 20 0,09 0,1
UF 9 9 37 20 1 20 30 6 3,0 5000 6000 20 0,09 0,1
UF 12 12 37 20 1 20 30 6 3,0 5000 6000 20 0,11 0,1
UF 15 15 47 30 1 26 37 7 3,5 4500 5500 78 0,15 0,3
UF 20 20 62 36 1 37 52 8 35 3000 3600 188 0,18 0,6
UF 25 25 80 40 2 40 68 9 4,0 2200 2600 250 0,36 11
UF 30 30 90 48 2 45 75 12 5,0 1800 2100 500 0,40 1,6
UF 35 35 100 53 2 50 80 13 6,0 1600 2000 680 0,60 2,3
UF 40 40 110 63 2 55 90 15 7,0 1300 1700 1115 0,84 3,1
UF 45 45 120 63 2 60 95 16 7,0 1100 1500 1500 0,94 3,7
UF 50 50 130 80 2 70 110 17 8,5 850 1300 2375 1,28 54
UF 55 55 140 80 2 75 115 18 9,0 800 1200 2500 1,50 6,1
UF 60 60 150 95 2 80 125 18 9,0 700 1100 4250 1,60 8,5
UF 70 70 170 110 3 95 140 20 9,0 550 900 5875 3,60 13,0
UF 80 80 190 125 3 110 160 20 9,0 620 800 10000 3,60 18,0
UF 90 90 215 140 3 120 180 24 11,5 500 700 17350 6,80 25,3
UF 100 100 260 150 4 140 210 28 14,5 400 600 19750 8,80 42,1
UF 130 130 300 180 4 160 240 32 17,5 300 500 35000 12,50 65,0
UF 150 150 320 180 4 205 260 32 17,0 250 400 44400 13,50 95,0

Tmax=2X Ty

Drazka pro pero DIN6885.1 Yotujici vnitini, stojici vngjsi krouzek Tolerance hfidele h6, j6

2 rotujici vnéjsi, stojici vnitfni krouzek Tolerance dosedacich ploch H7, G7, K6

K6 - bez pouziti pfednich unaseci

Volnobézka musi byt pfed uvedenim do provozu namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 22. DUleZité je mazani olejem pfi dosazeni
vysokych volnobéznych otacek.

Priklad montaze
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VolnobéZzky, samostredici

GF 8-20 GF 25-130

g//////////////%

D,

|~

p

L

- aH7
Dné

8-130 mm
Ztratovy
mm mm mm mm mm mm mm mm min®  min” Nm Nm kg

GF 8 8 37 20 1 20 30 6 3,0 1000 1000 20 0,09 0,1
GF 9 9 37 20 1 20 30 6 3,0 1000 1000 20 0,09 0,1
GF 12 12 37 20 1 20 30 6 3,0 1000 1000 20 0,11 0,1
GF 15 15 47 30 1 26 37 7 3,5 900 900 78 0,15 0,3
GF 20 20 62 36 1 37 52 8 3,5 700 700 188 0,18 0,6
GF 25 25 80 40 - 40 68 9 4,0 2100 3600 250 0,36 1,2
GF 30 30 90 48 - 45 75 12 5,0 1700 3200 500 0,40 18
GF 35 35 100 53 - 50 80 13 6,0 1500 3000 680 0,60 24
GF 40 40 110 63 - 55 90 15 7,0 1200 2600 1115 0,84 3,3
GF 45 45 120 63 - 60 95 16 7,0 1000 2400 1500 0,94 4,0
GF 50 50 130 80 - 70 110 17 8,5 800 2100 2375 1,28 57
GF 55 55 140 80 - 75 115 18 9,0 750 2000 2500 1,50 6,5
GF 60 60 150 95 - 80 125 18 9,0 650 1900 4250 1,60 8,9
GF 70 70 170 110 - 95 140 20 9,0 550 1800 5875 3,60 13,5
GF 80 80 190 125 - 110 160 20 9,0 500 1600 10000 3,60 19,0
GF 90 90 215 140 - 120 180 24 11,5 450 1400 17350 6,80 27,2
GF 100 100 260 150 - 140 210 28 14,5 350 1300 19750 8,80 44,5
GF 130 130 300 180 - 160 240 32 17,5 250 1000 35000 12,50 68,0

Tuax=2 X Tn

Drazka pro pero DIN6885.1 Yrotujici vnitini, stojici vnéjsi krouzek Tolerance hfidele h6, j6

 rotujici vnéjsi, stojici vnitini krouzek Tolerance dosedacich ploch H7, G7, K6

K6 - bez pouziti pfednich unasecl

Volnobézka musi byt pfed uvedenim do provozu namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 22. Dulezité je mazani olejem pfi dosazeni
vysokych volnobéznych otacek.

Priklad montaze

ljll
ljll

6 info@midol.cz | www.midol.cz

MIDOL s.r.o., Hlinky 64/151, 60300 Brno
Tel.: 513 033 060, Fax: 227 077 107



Volnobézky
L8sSE
L2
L1
L
12 - 150 mm
Ztratovy
mm mm mm mm mm mm mm mm min"  min"  Nm Nm kg
GL 12 12 62 42 27 20 42 20 51 3 @55* 4000 5600 55 0,11 0,5
GL 15 15 68 52 32 28 47 25 56 3 M5 3700 5300 125 0,15 0,8
GL 20 20 75 57 39 34 55 30 64 4 M5 2700 4600 181 0,18 1
GL 25 25 90 60 40 35 68 40 78 4 M6 2200 3600 288 0,36 15
GL 30 30 100 68 48 43 75 45 87 6 M6 1800 3300 500 04 2,2
GL 35 35 110 74 51 45 80 50 96 6 M6 1500 3000 735 0,6 3
GL 40 40 125 86 59 53 90 55 108 6 M8 1200 2600 1040 0,84 4,6
GL 45 45 130 86 59 53 95 60 112 8 M8 1000 2400 1125 0,94 47
GL 50 50 150 94 72 64 110 70 132 8 M8 850 2200 2125 1,28 7,2
GL 55 55 160 104 72 66 115 75 138 8 M10 750 2000 2625 15 8,6
GL 60 60 170 114 89 78 125 80 150 10 M10 650 1900 3500 1,6 10,5
GL 70 70 190 134 108 95 140 90 168 10 M10 550 1700 5750 3,6 13,5
GL 80 80 210 144 108 100 160 105 185 10 M10 500 1600 8500 3,6 18,2
GL 90 90 230 158 125 115 180 120 206 10 M12 450 1500 14500 6,8 28,5
GL 100 100 270 182 131 120 210 140 240 10 M16 350 1250 20000 8,8 42,5
GL 120 120 310 202 152 140 240 160 278 12 M16 300 1100 25000 12 56
GL 130 130 310 212 168 152 240 160 278 12 M16 250 1000 31250 12,5 65
GL 150 150 400 246 194 180 310 200 360 12 M20 200 800 70000 13,5 138
Montazni otvory pro uchyceni elektromotoru
GL 25/22 22 90 60 40 35 68 40 78 4 M6 2200 3600 288 0,36 15
GL 25/24 24 90 60 40 35 68 40 78 4 M6 2200 3600 288 0,36 1,5
GL 25/28 28 90 60 40 35 68 40 78 4 M6 2200 3600 288 0,36 1,5
GL 30/28 28 100 68 48 43 75 45 87 6 M6 1800 3300 500 0,4 2,2
GL 30/32 32 100 68 48 43 75 45 87 6 M6 1800 3300 500 04 2,2
GL 35/38 38 110 74 51 45 80 50 96 6 M6 1500 3000 7350 0,6 3
GL 45/48 48 130 86 59 53 95 60 112 8 M8 1000 2400 1125 0,94 47
Tmax=2X Ty
Drazka pro pero DIN6885.1 Yrotujici vnitini, stojici vnéjsi krouzek Tolerance hfidele h6é
*Tfi prachozi otvory ? rotujici vnajsi, stojici vnitini krouzek Tolerance uloZeni vnéjSiho krouzku H7

Volnobézka musi byt pfed uvedenim do provozu namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 22.
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GL ...F2-D2 (D3)

Volnobézky L L

1%z <F |5 <F
D2 GL D3
12 - 150 mm
Hmotnost
Objednaci &islo d’” p" L L. Ls s D, Ds o z Nenax| Nimax” Tx

mm mm mMmM MM MM MM mm mm mm min” min” Nm kg
GL 12 F2-D2 (D3) 12 62 42 20 64 10,0 85 72 55 3 4000 5600 55 0,9
GL 15 F2-D2 (D3) 15 68 52 28 78 11,0 92 78 55 3 3700 5300 125 1,3
GL 20 F2-D2 (D3) 20 75 57 34 82 10,5 98 85 55 4 2700 4600 181 1,7
GL 25 F2-D2 (D3) 25 90 60 35 85 11,5 108 104 6,6 4 2200 3600 288 2,6
GL 30 F2-D2 (D3) 30 100 68 43 95 11,5 128 114 6,6 6 1800 3300 500 3,5
GL 35 F2-D2 (D3) 35 110 74 45 102 135 140 124 6,6 6 1500 3000 735 4,5
GL 40 F2-D2 (D3) 40 125 86 53 115 155 160 142 9,0 6 1200 2600 1040 6,9
GL 45 F2-D2 (D3) 45 130 86 53 115 155 165 146 9,0 8 1000 2400 1125 71
GL 50 F2-D2 (D3) 50 150 94 64 123 140 185 166 9,0 8 850 2200 2125 10,1
GL 55 F2-D2 (D3) 55 160 104 66 138 180 204 182 11,0 8 750 2000 2625 13,1
GL 60 F2-D2 (D3) 60 170 114 78 147 170 214 192 11,0 10 650 1900 3500 15,6
GL 70 F2-D2 (D3) 70 190 134 95 168 185 234 212 11,0 10 550 1700 5750 20,4
GL 80 F2-D2 (D3) 80 210 144 100 178 21,0 254 232 11,0 10 500 1600 8500 26,7
GL 90 F2-D2 (D3) 90 230 158 115 192 20,5 278 254 14,0 10 450 1500 14500 39,0
GL 100 F2-D2 (D3) 100 270 182 120 217 30,0 335 305 18,0 10 350 1250 20000 66,0
GL 120 F2-D2 (D3) 120 310 202 140 - 30,0 375 345 18,0 12 300 1100 25000 91,0
GL 130 F2-D2 (D3) 130 310 212 152 250 290 375 345 18,0 12 250 1000 31250 91,0
GL 150 F2-D2 (D3) 150 400 246 180 286 32,0 485 445 220 12 200 800 70000 200,0
Tuwax=2X Ty Yrotujici vnitini, stojici vnéjsi krouzek Tolerance hfidele h6, j6
Drazka pro pero DIN6885.1 I rotujici vnéjsi, stojici vnitini krouzek Tolerance ulozeni vnéjSiho krouzku H7

Volnobézka musi byt pfed uvedenim do provozu namazéna vhodnym mazivem podle navodu na strané 22. U smontované volnobézky musi byt
pozadovany smér otaceni specifikovan vzhledem ke sméru Sipky "F". R = vnéjsi krouzek se otaci po sméru hodinovych ruéi¢ek; L = vnéjsi krouzek
se otaci proti sméru hodinovych rugicek.

Priklad montaze

m: \\\\\\\\\\"’l;
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GL ... F4-D2

Volnobézky 1
3| F
D2
12 - 150 mm
Hmotnost
Objednaci éislo d" D" L L, Ly Ls s ss. D Ds D o Z Do’ Nmac? T
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm min"  min” Nm kg

GL 12 F4-D2 12 62 42 20 44 30 100 10,0 85 72 42 55 3 4000 5600 55 0,9
GL 15 F4-D2 15 68 52 28 54 30 11,0 11,0 92 78 47 55 3 3700 5300 125 1,3
GL 20 F4-D2 20 75 57 34 59 30 105 105 98 85 55 55 4 2700 4600 181 1,7
GL 25 F4-D2 25 90 60 35 62 30 115 105 118 104 68 6,6 4 2200 3600 288 2,6
GL 30 F4-D2 30 100 68 43 70 30 115 115 128 114 75 6,6 6 1800 3300 500 35
GL 35 F4-D2 35 110 74 45 76 35 135 13,0 140 124 80 6,6 6 1500 3000 735 4,5
GL 40 F4-D2 40 125 86 53 88 35 155 150 160 142 90 9,0 6 1200 2600 1040 6,9
GL 45 F4-D2 45 130 86 53 88 35 155 150 165 146 95 9,0 8 1000 2400 1125 7,1
GL 50 F4-D2 50 150 94 64 96 40 140 130 185 166 110 9,0 8 850 2200 2125 10,1
GL 55 F4-D2 55 160 104 66 106 4,0 180 17,0 204 182 115 11,0 8 750 2000 2625 13,1
GL 60 F4-D2 60 170 114 78 116 4,0 17,0 16,0 214 192 125 11,0 10 650 1900 3500 15,6
GL 70 F4-D2 70 190 134 95 136 4,0 185 17,5 234 212 140 11,0 10 550 1700 5750 20,4
GL 80 F4-D2 80 210 144 100 146 40 21,0 20,0 254 232 160 11,0 10 500 1600 8500 26,7
GL 90 F4-D2 90 230 158 115 160 45 205 19,0 278 254 180 14,0 10 450 1500 14500 39,0
GL 100 F4-D2 100 270 182 120 184 50 30,0 280 335 305 210 180 10 350 1250 20000 66,0
GL 120 F4-D2 120 310 202 140 214 50 30,0 270 375 345 240 18,0 12 300 1100 25000 91,0
GL 130 F4-D2 130 310 212 152 214 50 29,0 270 375 345 240 180 12 250 1000 31250 91,0
GL 150 F4-D2 150 400 246 180 248 50 32,0 30,0 485 445 310 22,0 12 200 800 70000 200,0
Tuax=2 X Ty 2 rotujici vnitni, stojici vnéjsi krouzek Tolerance hfidele h6, j6

Drazka pro pero DIN6885.1 A rotujici vngjsi, stojici vnitini krouzek Tolerance pohanéné ¢asti D6, H6

Volnobézka musi byt pfed uvedenim do provozu namazéna vhodnym mazivem podle navodu na strané 22. U smontované volnobézky musi byt
pozadovany smér otaceni specifikovan vzhledem ke sméru Sipky "F". R = vnéjSi krouzek se otaéi po sméru hodinovych ruéiéek; L = vnéjsi krouzek
se otaci proti sméru hodinovych rucicek.
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GL ... F5-D2 (D3)

v~ Ls
Volnobézky -
At s sy 1
N\,
§\§,///////’ 2
m l.l ==
AN
= | | < F
==
\
12 - 150 mm
Hmotnost
Objednaci éislo d L s s, Ls Le L, Ls Ds g1 Nmax” Tn

min™* Nm kg
GL 12 F5-D2 (D3) 12 42 10,0 13 64 44 59 10 10 M14 4000 55 1,1
GL 15 F5-D2 (D3) 15 52 11,0 13 78 47 62 10 10 M14 3700 125 1,5
GL 20 F5-D2 (D3) 20 57 10,5 15 82 54 72 11 12 M16 2700 181 2,1
GL 25 F5-D2 (D3) 25 60 11,5 18 85 62 84 14 16 M20X2 2200 288 31
GL 30 F5-D2 (D3) 30 68 11,5 18 95 68 92 14 16 M20X2 1800 500 41
GL 35 F5-D2 (D3) 35 74 13,5 22 102 76 102 18 20 M24X2 1500 735 52
GL 40 F5-D2 (D3) 40 86 15,5 22 115 85 112 18 20 M24X2 1200 1040 7,9
GL 45 F5-D2 (D3) 45 86 15,5 26 115 90 120 22 25 M30X2 1000 1125 8,1
GL 50 F5-D2 (D3) 50 94 14,0 26 123 102 135 22 25 M30X2 850 2125 12,1
GL 55 F5-D2 (D3) 55 104 18,0 30 138 108 142 25 32 M36X2 750 2625 15,3
GL 60 F5-D2 (D3) 60 114 17,0 30 147 112 145 25 32 M36X2 650 3500 18,0
GL 70 F5-D2 (D3) 70 134 18,5 35 168 135 175 30 38 M42X2 550 5750 23,0
GL 80 F5-D2 (D3) 80 144 21,0 35 178 145 185 30 38 M42X2 500 8500 31,5
GL 90 F5-D2 (D3) 90 158 20,5 45 192 155 205 40 50 M55X2 450 14500 43,3
GL 100 F5-D2 (D3) 100 182 30,0 45 217 180 230 40 50 M55X2 350 20000 71,0
GL 120 F5-D2 (D3) 120 202 30,0 60 - 205 268 55 68 M72X2 300 25000 99,0
GL 130 F5-D2 (D3) 130 212 29,0 60 250 205 268 55 68 M72X2 250 31250 99,0
GL 150 F5-D2 (D3) 150 246 32,0 60 286 255 325 55 68 M72X2 200 70000 199,0
Tuwax=2X Ty Yrotujici vnitini, stojici vnéjsi krouzek Tolerance hfidele h6, j6

Drazka pro pero DIN6885.1

Volnobézka musi byt pfed uvedenim do provozu namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 22. U smontované volnobézky musi byt
pozadovany smér otaceni specifikovan vzhledem ke sméru Sipky "F". R = vnéjSi krouzek se otac¢i po sméru hodinovych ruci¢ek; L = vnéjsi krouzek
se otaci proti sméru hodinovych ruciéek. Volny axialni a radialni pohyb stavéciho koliku (vlle 1% priméru koliku) se musi kontrolovat, aby se
zabranilo poSkozeni volnobézky.

Priklad montaze tl\\t%//////
A T
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GLP ... F7-D7

Volnobézky
L
b 1| s Ly s
- gl -
F7,
12 - 150 mm
Hmotnost

Objednaci éislo  d"’ D" L L, s D, bp1o t Nenax| N Ty

mm mm mm mm mm mm mm mm min” min” Nm kg
GLP 12 F7-D7 12 62 42 20 10 70 4 2 4000 5600 55 1
GLP 15 F7-D7 15 68 52 28 11 76 5 3 3700 5300 125 14
GLP 20 F7-D7 20 75 57 34 10,5 84 6 35 2700 4600 181 19
GLP 25 F7-D7 25 90 60 35 11,5 99 8 4 2200 3600 288 2,8
GLP 30 F7-D7 30 100 68 43 11,5 109 8 4 1800 3300 500 3,7
GLP 35 F7-D7 35 110 74 45 135 119 10 5 1500 3000 735 4,7
GLP 40 F7-D7 40 125 86 53 15,5 135 12 5 1200 2600 1040 7,1
GLP 45 F7-D7 45 130 86 53 15,5 140 14 5,5 1000 2400 1125 7,4
GLP 50 F7-D7 50 150 94 64 14 160 14 55 850 2200 2125 10,4
GLP 55 F7-D7 55 160 104 66 18 170 16 6 750 2000 2625 13,4
GLP 60 F7-D7 60 170 114 78 17 182 18 7 650 1900 3500 15,9
GLP 70 F7-D7 70 190 134 95 18,5 202 20 7,5 550 1700 5750 20,8
GLP 80 F7-D7 80 210 144 100 21 222 22 9 500 1600 8500 27,1
GLP 90 F7-D7 90 230 158 115 20,5 242 25 9 450 1500 14500 40
GLP 100 F7-D7 100 270 182 120 30 282 28 10 350 1250 20000 67
GLP 120 F7-D7 120 310 202 140 30 322 32 11 300 1100 25000 82
GLP 130 F7-D7 130 310 212 152 29 322 32 11 250 1000 31250 94
GLP 150 F7-D7 150 400 246 180 32 412 36 12 200 800 70000 187
Tuax=2 X Ty v rotujici vnitfni, stojici vnéjsi krouzek Tolerance hridele h6, j6
Drazka pro pero DIN6885.1 2 rotujici vnéjsi, stojici vnitni krouzek Tolerance uloZeni vnéjsiho krouzku H7

Volnobézka musi byt pfed uvedenim do provozu namazéana vhodnym mazivem podle navodu na strané 22. U smontované volnobézky musi byt
pozadovany smér otaceni specifikovan vzhledem ke sméru Sipky "F". R = vnéjSi krouzek se otaéi po sméru hodinovych ruéi¢ek; L = vnéjsi krouzek
se otaci proti sméru hodinovych rucicek.

Priklad montaze
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Volnobézky

Labyrintové tésnéni

M
- i} _ 7 %; 2
LI LSsISE
F5L FAL GLG D2L| GLG
I -1 ‘ E
ca? ﬂ
- Ly
Ly
Z/ L
25-80 mm
f : Hmotnost
Objednaci  u7 G L L, L, D, D, D; z g M Ninax” Ninax” Tn
Cislo
mm mm mm mm mm mm mm mm min’ min™ Nm kg
GLG 25 25 90 60 40 35 68 40 78 4 M6 M4 8200 5600 210 15
GLG 30 30 100 68 48 43 75 45 87 6 M6 M4 7600 5400 570 2,2
GLG 40 40 125 86 59 53 90 55 108 6 M8 M4 6500 4500 1500 4,6
GLG 50 50 150 94 72 64 110 70 132 8 M8 M4 5100 3600 2400 7,2
GLG 55 55 160 104 72 66 115 75 138 8 M10 M4 4500 3200 2400 8,6
GLG 60 60 170 114 89 78 125 80 150 10 M10 M4 3900 2700 1900 10,5
GL2G 60 60 170 114 89 78 125 80 150 10 M10 M4 3900 2700 3230 10,6
GLG 70 70 170 114 89 78 125 100 150 10 M10 M4 3900 2700 1900 11,5
GL2G 70 70 170 114 89 78 125 100 150 10 M10 M4 3900 2700 3230 11,6
GLG 80 80 170 114 89 78 125 100 150 10 M10 M4 3900 2700 1900 10,9
GL2G 80 80 170 114 89 78 125 100 150 10 M10 M4 3900 2700 3230 11
TMAX =2X TN
Drazka pro pero GLG 25-GLG2G70 DIN6885.1 2 rotujici vnitfni, stojici vnéjsi krouzek Tolerance hridele h6
DréaZka pro pero GLG 80-GLG2G70 DIN6885.1 2 rotujici vnéjsi, stojici vnitfni krouzek Tolerance pro pohanény dil H7
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UK, UKC, UKCC

VolnobéZzky, samostredici
UK ... 2z UKC ... 2z UKCC ...ZZ b1

/n><|<@ /n><|(ﬁ SL “n><|(@ ZL
| I R

8 -40 mm
P Ztratovy
Objednaci s b b Zatizeniliyy . krouti‘c?i’ Hmotnost
gislo d D L Js10 ¢t Js9 t Nmax  dyn.  stat.  lozisko Tn moment
min™* Nm Nm kg
UK 82Z 8% 22 9 - 2 2 - 15000 3300 860 s 2,5 0,005 0,02
UK 1222 129" 32 10 - - - - 10000 6100 2770 6201ZZ 9,3 0,007 0,04
UK 1522 15%% 35 11 s 2 2 2 8400 7400 3400 62027ZZ 16,9 0,009 0,06
UK 17 2Z 7% 40 12 - - - - 7350 7900 3800 6203ZZ 30,6 0,011 0,07
UK 20 22 Y 20°% 47 14 = = - = 6000 9400 4450 6204ZZ 50 0,013 0,11
UK 252z " 25" 52 15 - - - - 5200 10700 5450 6205ZZ 85 0,020 0,14
UK302z" 307 62 16 2 2 2 2 4200 11700 6450 6206 2Z 138 0,044 0,21
UK 352Z 35" 72 17 - - - - 3600 12600 7250 6207 2Z 175 0,058 0,30
UK 40 2Z 40 80 22 - - - - 3000 15540 12250 - 325 0,070 0,50
UKC 122z 12" 32 10 4 1,3 2 - 10000 6100 2770 6201ZZ 9,3 0,007 0,04
UKC 15 2Z 15" 35 11 5 1,2 - - 8400 7400 3400 6202ZZ 16,9 0,009 0,06
UKC 17 2Z 17" 40 12 5 1.2 = 2 7350 7900 3800 6203ZZ 30,6 0,011 0,07
UKC202z" 20" 47 14 6 1,6 - - 6000 9400 4450 6204ZZ 50 0,013 0,11
UKC252z"Y 25" 52 15 8 2,0 = 2 5200 10700 5450 6205ZZ 85 0,020 0,14
UKc30zz® 30" 62 16 8 2,0 - - 4200 11700 6450 6206ZZ 138 0,044 0,21
UKC 352Z 3" 72 17 10 24 2 - 3600 12600 7250 6207 ZZ 175 0,058 0,30
UKC 40 2Z 40" 80 22 12 33 - - 3000 15540 12250 - 325 0,070 0,50
UKCC 152Z 15" 35 11 5 1,2 2 0,6 8400 7400 3400 620277 16,9 0,009 0,06
UKCC 17 2Z 17" 40 12 5 1,2 2 1,0 7350 7900 3800 620377 30,6 0,011 0,07
UKCC 20 2Z 20" 47 14 6 1,6 3 1,5 6000 9400 4450 62047Z 50 0,013 0,11
UKCC 2527 25" 52 15 8 2,0 6 20 5200 10700 5450 620527 85 0,020 0,14
UKCC 30 2Z 30" 62 16 8 2,0 6 20 4200 11700 6450 620677 138 0,044 0,21
UKCC 352Z 35" 72 17 10 24 8 255 3600 12600 7250 62072Z 175 0,058 0,30
UKCC402zz? 40" 80 22 12 33 10 30 3000 15540 12250 - 325 0,070 0,50
Twax=2 X Ty UK: Tolerance hfidele n6 a N6 pro dosedaci plochu
Drazka pro pero UKC15 - 35 DIN6885.3 Y Mozno dodat i v 2RS UKC: Tolerance htidele k6 a N6 pro dosedaci plochu
Drazka pro pero UKC40 DIN6885.1 2 vyroba na poptani UKCC: Tolerance hfidele h6 a H6 pro dosedaci plochu

Volnobézky jsou jiz naplnény mazivem a chranény proti prachu.
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Volnobézky
l/
\\\\\\\\\\ \\\\\\\
I
|
|
|
4 - 80 mm
d D Tn Nmax
Objednaci ¢islo
min”
GM 0412 4 12 3 10000
GM 0816 8 16 12 7500
GM 1422 14 22 44 5300
GM 1523 15 23 48 5200
GM 1725 17 25 58 4700
GM 1927 19 27 66 4400
GM 2028 20 28 75 4200
GM 2432 24 32 97 3700
GM 2533 25 33 107 3600
GM 2937 29 37 137 3200
GM 3038 30 38 144 3100
GM 3442 34 42 178 2800
GM 3543 35 43 187 2700
GM 4048 40 48 235 2500
GM 4553 45 53 281 2200
GM 5058 50 58 345 2000
GM 5159 51 59 357 2000
GM 5563 55 63 407 1900
GM 6068 60 68 474 1750
GM 6270 62 70 502 1700
GM 6573 65 73 545 1600
GM 7078 70 78 622 1500
GM 8088 80 88 788 1300

PoZzadavky na obrobené kluzné plochy na hfideli nebo na dosedaci ploSe:

tvrdost povrchu 60-62 HRC

minimalni hloubku kaleni 1 mm po brouSeni
zajiSténo souosé otaceni krouzkd

o O O O

vhodné mazani
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GP

Krouzky

T
D1
= -
D1
D1
-
D3
2
|

D2

S1
-

R
L1 ___j R R

Vnitfni H a J krouzky pro volnobéZzné klece GP jsou jiz upravené tak , aby vyhovovaly stfedicim loziskam, které jsou

nutné pfi pouziti klece typu GP. Vnéjsi krouzky musi byt vkladany na vhodné uloZzeni. Po upevnéni zkontrolujte zda
dosedaci plochy nejsou po upevnéni deformované.
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GP, krouzky

; +0,005
a7 L LL L Df R D L S™ bMY t s, §% p° 2 D 0013

Objednaci -0,005
cislo
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

GP 230A 16 72 6 3,5 54,752
GP 230B 16 72 54,752
GP 230C 16 95 78 8x @7 54,752
GP230G-10 10 16 38,092
GP230G-15 15 16 38,092
GP230G-20 20 16 38,092
GP 230 H-10 10 33 35 17 38,092
GP 230 H-15 15 33 35 17 38,092
GP 230 H-20 20 33 35 17 38,092
GP230J-10 10 50 35 17 38,092
GP230J-15 15 50 35 17 38,092
GP230J-20 20 50 35 17 38,092
GP 167A 16 90 10 5 71,425
GP 167B 16 90 71,425
GP 167C 16 110 95 8x@9 71,425
GP 167 G-25 25 16 54,765
GP167G-30 30 16 54,765
GP167G-35 35 16 54,765
GP 167 H-25 25 35 50 19 54,765
GP 167 H-30 30 85 50 19 54,765
GP 167 H-35 35 35 50 19 54,765
GP 167 J-25 25 54 50 19 54,765
GP167J-30 30 54 50 19 54,765
GP 167 J-35 35 54 50 19 54,765
GP 168A 21 110 14 55 88,877
GP 168B 21 110 88,877
GP 168C 21 140 120 8x@11 88,877
GP168G-40 40 21 72,217
GP168G-45 45 21 72,217
GP168G-50 50 21 72,217
GP 168 H-40 40 42 65 21 72,217
GP 168 H-45 45 42 65 21 72,217
GP 168 H-50 50 42 65 21 72,217
GP 168 J-40 40 63 65 21 72,217
GP 168 J-45 45 63 65 21 72,217
GP 168 J-50 50 63 65 21 72,217
GP 235A 16 150 20 7,5 119,891
GP 235B 16 150 119,891
GP 235C 16 190 170 8x@11 119,891
GP235G-55 55 16 103,231
GP235G-60 60 16 103,231
GP235G-75 75 16 103,231
GP 235 H-55 55 43 100 27 103,231
GP 235 H-60 60 43 100 27 103,231
GP 235H-75 75 43 100 27 103,231
GP 235J-55 55 70 100 27 103,231
GP 235J-60 60 70 100 27 103,231

Y Drézka pro pero DIN6885.1

info@midol.cz | www.midol.cz

MIDOL s.r.o., Hlinky 64/151, 60300 Brno
Tel.: 513 033 060, Fax: 227 077 107

16

Odpovidajici
typ GP

GP3809A

GP5476A
GP5476A(4C)

GP7221 (5C)
GP7221B
GP7221 (5C)

GP10323A
(€)



Klec s volnob&znymi segmenty

/l"' ""'ol, é
s/ g “\\\ |E :P'
: LY
: 3 <
' al s o o
/_\/
Vzdalenost Pocet  Pocet
Objednaci&islo  Tv  Nuax”  Noa d D 02D . g, Dy SVorek rozpér MOUmOSt
Nm min®  min” mm mm mm mm mm mm kg
GP 2222G 63 8600 4300 22,225 38,885 8,330,1 10,0 15 50 - 12 0,030
GP 2776 119 6900 3400 27,762 44,422 8,330,1 13,5 18 58 - 14 0,055
GP 3034 124 6300 3100 30,34 47 8,330,1 13,5 20 62 - 14 0,060
GP 3175(3C) 159 6000 3000 31,75 48,41 8,3310,1 13,5 21 63 3 16 0,060
GP 3809A 275 5000 2500 38,092 54,752 8,330,1 16,0 25 71 - 18 0,085
GP 4127(3C) 224 4600 2300 41,275 57,935 8,330,1 13,5 27 75 3 18 0,090
GP 4445A 363 4300 2100 44,45 61,11 8,33+0,1 16,0 29 79 - 20 0,095
GP 4972(4C) 306 3800 1900 49,721 66,381 8,330,1 13,5 33 86 4 22 0,100
GP 5476A 525 3500 1700 54,765 71,425 8,3310,1 16,0 36 92 - 24 0,110
GP 5476A(4C) 525 3500 1700 54,765 71,425 8,33+0,1 16,0 36 92 4 24 0,130
GP 5476B(4C) 769 3500 1700 54,765 71,425 8,330,1 21,0 36 92 4 24 0,180
GP 5476C(4C) 990 3500 1700 54,765 71,425 8,33+0,1 25,4 36 92 4 24 0,200
GP 5776A 604 3300 1600 57,76 74,42 8,330,1 16,0 38 98 - 26 0,110
GP 6334B 806 3000 1500 63,34 80 8,33+0,1 21,0 42 104 - 26 0,175
GP 7221(5C) 675 2600 1300 72,217 88,877 8,330,1 13,5 48 115 5 30 0,140
GP 7221B 1279 2600 1300 72,217 88,877 8,330,1 21,0 48 115 - 30 0,185
GP 7221B(5C) 1279 2600 1300 72,217 88,877 8,330,1 21,0 48 115 5 30 0,210
GP 7969C(5C) 2038 2400 1200 79,698 96,358 8,330,1 254 53 124 5 34 0,280
GP 8334C 2055 2300 1100 83,34 100 8,330,1 254 55 132 - 34 0,270
GP 8729A 1250 2200 1100 87,29 103,96 8,330,1 16,0 58 134 - 34 0,165
GP 10323A(3C)” 1612 1800 900 103,2317 119,891 8,330,1 16,0 68 155 3 40 0,205
GP 12334C” 4800 1500 750 123,340" 140 8,330,1 254 80 184 - 50 0,400
GP 12388C(11C) 4875 1500 750 123,881 142,88 9,50+0,1 254 80 186 11 44 0,400
Twax=2 X Ty Pozadavky na obrobené kluzné plochy na hfideli nebo na dosedaci ploSe:
Yrotujici vnitini, stojici vnéjsi krouzek o tvrdost povrchu 60-62 HRC
I rotujici vnéjsi, stojici vnitini krouzek o minimalni hloubku kaleni 1 mm po brouseni
9 stredici pfiruba vnitini klece je na opaéné strané o zajisténo souosé otaceni krouzkl
“ povolené rozsiteni toleranci na +0,013 o vhodné mazani

Priklad montaze

7
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Volnobézky
20-120 mm
Obé(ieglr;am ot D
mm mm

GV 20 20 83
GV 25 25 83
GV 30 30 118
GV 35 35 118
GV 40 40 118
GV 45 45 155
GV 50 50 155
GV 55 55 155
GV 60 60 155
GV 70 70 155
GV 80 80 190
GV 90* 90 260
GV 100* 100 260
GV 110* 110 260
GV 120* 120 300

Tuax=2 X Tn

Dréazka pro pero DIN6885.1
*Dvé drazky pro pero po 120°

35
35
54
54
54
54
54
54
54
54
64
90
90
90
110

B4 L4 b, I, I3 la
mm mm mm mm mm mm
40 12 15 35 5 90
40 12 15 35 5 90
40 15 15 35 8 110
40 15 15 35 8 110
40 15 15 35 8 110
80 15 18 35 10 140
80 15 18 35 10 140
80 15 18 35 10 140
80 15 18 35 10 140
80 15 18 35 10 140
80 20 20 40 20 155
120 25 220
120 25 220
120 25 220
140 30 220

Y rmaximalni povolené otagky

1)

nmax
min
450
450
320
320
320
300
300
300
300
300
200
150
150
150
130

Tn

Nm

275

275
1250
1250
1250
2180
2180
2180
2180
2180
2930
7250
7250
7250

11100

Ztratovy

kroutici Hmotnost

moment
Nm kg
0,2 1,3
0,2 1,3
1,2 3,5
1,2 3,4
1,2 3,3
2,2 5,8
2,2 57
2,2 5,6
2,2 55
2,2 53
315 8,7
3,5 24,5
35 23,5
35 22,5

6 42

Tolerance hfidele h6

Péaka volnobézky musi mit urcitou vali dovolujici axialni pohyb, aby se predeslo pretizeni pouzder.Volnobézka se dodava s mazivem.

Priklad montaze
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Montaz

1. Urcete pozadovany smér otaceni pfi béhu na prazdno.
2. Vzdy pouzivejte odpovidajici razena tésnéni a Srouby dodavané pro upevnéni pfirub. Je tfeba docilit tloustky
0,5 mm, aby se vytvofila spravna vile.
3. Mazani olejem, maziva uvedend v tabulce katalogu pouzivejte nasledujicim zptsobem:
a. kryty D2 a D7 - jednu ze dvou radialnich dér umistéte nahoru ve vertikdlnim sméru, druhy otvor bude
0 120° posunuty doll. VolnobéZzka tak bude moci byt naplnéna priblizné do 1/4 svého objemu. Olej
nalivejte hornim otvorem, dokud nezac¢ne spodnim otvorem vytékat. Otvory uzaviete odpovidajicimi
Srouby s o-krouzky.
b. kryt D3 - o-krouzek pouzijte jako olejové tésnéni mezi podlozkou na hlavé hfidele a nabojem
volnobéZzky, aby se zabranilo vytékani oleje drazkami pro pero. Déle je postup stejny jako v bodé a.
4. Mazéani tukem: volnobé&zku napliite mazacim otvorem, dokud nové plastické mazivo nezacne vytékat
labyrintovym tésnénim.

Doporucené vymény maziva pro volnobéZzky s pfevahou chodu naprazdno:

PFi pouziti olejového mazani je prvni vymeéna po 100 hodinach provozu.
Nasledujici vymény kazdych 2000 hodin provozu.
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Montaz

US,USNU,UF,GF

Montéaz

Pfed upevnénim volnobézky zkontrolujte smér otaceni volnobéhu. Kontrolujte tolerance hridele a
dosedacich ploch. Pro zajiSténi spravného provozu volnobézky musi byt jeji soucéasti souosé a
centrované.

Pfi vyjimani a upeviiovani volnobézek musi byt sily rozloZzeny na oba krouzky, aby se zamezilo poSkozeni.
VétSi pozornost se musi vénovat volnobézkam s loziskem, aby nedoSlo k poSkozeni kulickovych lozisek
upevnénych po stranach. Doporucuje se nechat mezi vnéjSim krouzkem kulickového loziska a montovanou
pfirubou vali 0,1/0,2 mm.

Po upevnéni zkontrolujte volné ota¢eni ve sméru volnobéhu

Mazani

Spravné mazani zajistuje bezpecny provoz a dlouhou Zivotnost.Pfi volbé druhu maziva a zplisobu mazani
je tfeba mit na zfeteli provozni podminky. Pro volnobézky s pferuSovanym chodem nebo jednosmérné
zafizeni by mélo byt pouzito olejové mazani podle provozni teploty. Pro nizkorychlostni provoz by se mélo
pouzivat mazani plastickym mazivem.

info@midol.cz | www.midol.cz

MIDOL s.r.o., Hlinky 64/151, 60300 Brno
Tel.: 513 033 060, Fax: 227 077 107

20



Kroutici moment-vypocet

Nominalni moment na prfenosové strané (Nm)

TAN = 9550 X S

Nominalni moment na zatizené strané (Nm) T;n=FXxI
. . . . . JLgXAn
Akceleraéni moment na zatizené strané (Nm) T,=—"—
9,55xt,

Hmotnostni moment setrvagdnosti (kgm?) J=nx r?

Hmotnostni moment setrvaénosti prstence (kgm?)

P

n

F

|

JKL

Jx

Ny

Nk

An

ta

m

r

Da

Di

B

P
Pera
> 6
> 8
> 10
> 12
> 17
> 22
> 30
> 38
> 44
> 50
> 58
> 65
> 75
> 85
> 95
> 110
> 130

10
12
17
22
30
38
44
50
58
65
75
85
o5
110
130
150

vykon motoru (kW)

pocet otadek volnobézky b&hem prenosu kroutictho momentu (min™)
tangencialni sila vznikla ze stranového zatiZzeni volnobézky (N)
rameno paky, na niz plsobi tangencialni sila (m)

Jx (n/n)? hmotnostni moment setrvaénosti zatizené strany redukovany na hiidel spojky
hmotnostni moment setrva¢nosti na hiideli X (kg m?)

otagky htidele X (min™)

otadky spojkového hridele (min™)

rozdil mezi pogatednimi a koneénymi otackami (min™)

doba akcelerace (s)

hmotnost (kg)

polomér (m)

vnéjsi prmeér krouzku (m)

vnitfni pramér krouzku (m)

Sirka krouzku (m)

J=98,175x (D4 —D}) x B x p x 1073

hustota (kg/m®)
DIN 6885.1 DIN 6885.3
b**"°x h ty t, r r2 b**°x h ty t;

2x2 1,2+0,1 1,0+0,1 0,2 0,2

3x3 1,8+0,1 1,4+0,1 0,2 0,2

4x4 25+0,1 1,8+0,1 0,2 0,2

5x5 3,0+0,1 23+0,1 0,3 0,2 5x3 1,9+0,1 1,2+0,1

6x6 3,5+0,1 28+0,1 0,3 0,2 6x4 25+0,1 1,6 +0,1

8x7 4,0+0,2 3,3+0,2 0,5 0,2 8x5 3,1+0,2 2,0+0,1
10x 8 50+0,2 3,3+0,2 0,5 0,3 10x 6 3,7+0,2 2,4+0,1
12x8 50+0,2 3,3+0,2 0,5 0,3 12x 6 3,9+0,2 22+0,1
14 x9 55+0,2 3,8+0,2 0,5 0,3 14 x 6 4,0+0,2 21+0,1
16 x 10 6,0 + 0,2 43+0,2 0,5 0,3 16 x7 4,7+0,2 24+0,1
18x 11 7,0+0,2 4,4 +0,2 0,5 0,3 18 x 7 48+0,2 23+0,1
20x 12 75+0,2 49+0,2 0,7 0,5 20x8 54+0,2 2,7+0,1
22x14 9,0+0,2 54+0,2 0,7 0,5 22 x9 6,0 +0,2 3,1+0,2
25x 14 9,0+0,2 54+0,2 0,7 0,5 25x9 6,2+0,2 29+0,2
28 x 16 10,0 + 0,2 6,4+0,2 0,7 0,5 28 x 10 6,9 +0,2 3,2+0,2
32x18 11,0+ 0,3 74+0,3 11 0,8 32x11 76+0,2 35+0,2
36 x 20 12,0+0,3 8,4+0,3 1,1 0,8 36 x12 8,3+0,2 3,8+0,2

/

\

rq

0,2
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
10
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rz

0,2
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
1,0



Mazani

Volnobézky jsou spojky které pracuji pomoci kontaktu. Nepouzivejte maziva s pfisadami jako je molybdendisulfid, grafit apod. V
tabulce je seznam vSech maziv schvalenych pro pouziti s volnobéZzkami. Zaruka na vyrobky plati pouze pfi pouziti téchto maziv
nebo jinych s dokumentovanou platnosti. Pro pouziti pfi teplotach vétSich nez 80°C nas kontaktujte. Pfi pouziti tésniciho tmelu
zkontrolujte, jestli nepronikd dovnitf volnobéZzky.

Provozni
podminky

Typ maziva

AGIP

ARAL

BP

CALYPSOL

CASTROL

CHEVRON
ESSO

FINA

FUCHS

KLUBER

MOBIL

OPTIMOL
REINER
SHELL

TEXACO

TOTAL
VALVOLINE

22

-20°C/ +20 °C
Olej CL10/CLP10
DIN 51517
viskozita pri 40 °C
101 mm?/s (cSt)
AGIP SIC 10
AGIP OSO 10
ARAL VITAM GF 10
ARAL VITAM DE 10
BP ENERGOL HLP-D 10
BP ENERGOL HLP 10

Calypsol Bison OI SR 10
Calypsol Bison Ol MSR 10
CASTROL HYSPIN VG 10

CASTROL HYSPIN AWS 10
Chevron EP Hydraulic OIL 10

NUTO H 10
FINA CIRKAN 10
FINA HYDRAN 10
RENOLIN MR 3

RENOLIN B 3

CRUCOLAN 10
LAMORA 10
Mobil Velocite Oil No 6
Mobil D.T.E. 21
ULTRA 2035 VG 10

REINER B 3
Tellus oel C 10
Tellus Oel 10

Rando Oil 10

Rando Oil HD A-10

TOTAL Azolla 10
VALVOLINE R-60

Mazaci oleje
>+20 °C / +50 °C
Olej CL22/CLP22
DIN 51517
viskozita pfi 40 °C
22+2,2 mm?/s (cSt)
AGIP SIC 22
AGIP OSO 22
ARAL VITAM GF 22
ARAL VITAM DE 22
BP ENERGOL HL 22
BP ENERGOL HLP-D 22
BP ENERGOL HLP 22
Calypsol Bison Ol SR 22
Calypsol Bison Ol MSR 22
CASTROL HYSPIN VG 22
CASTROL HYSPIN AWS 22
Chevron EP Hydraulic OIL 22

NUTO H 22
FINA CIRKAN 22
FINA HYDRAN 22
RENOLIN DTS 5
RENOLIN MR 5
RENOLIN B 5
CRUCOLAN 22
LAMORA 22
Mobil Velocite Oil No 10
Mobil D.T.E. 22
ULTRA 5025 VG 22

REINER B 5
Tellus oel C 22
Tellus Oel 22

Rando Oil HD A-22

TOTAL Azolla 22
VALVOLINE R-100
VALVOLINE ETC 20
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>+20 °C / +80 °C
Olej CL46/CLP46
DIN 51517
viskozita pri 40 °C
4614,6 mm?/s (cSt)
AGIP SIC 46
AGIP OSO 46
ARAL VITAM GF 46
ARAL VITAM DE 46
BP ENERGOL HL 46
BP ENERGOL HLP-D 46
BP ENERGOL HLP 46
Calypsol Bison Ol SR 46
Calypsol Bison Ol MSR 46
CASTROL HYSPIN VG 46
CASTROL HYSPIN AWS 46
Chevron EP Hydraulic OIL 46

NUTO H 46
FINA CIRKAN 46
FINA HYDRAN 46
RENOLIN DTS 15
RENOLIN MR 15
RENOLIN B 15
CRUCOLAN 46
LAMORA 46
Mobil Velocite Oil Medium
Mobil D.T.E. 25
ULTRA 5045 VG 46
HYDO 5045 E VG 46
REINER B 15
Tellus oel C 46
Tellus Oel 46
Rando Oil 46
Rando Oil HD A-46

TOTAL Azolla 46
VALVOLINE WA-4
VALVOLINE ETC 20

MIDOL s.r.o., Hlinky 64/151, 60300 Brno

Tel.: 513 033 060, Fax: 227 077 107

Plastické mazivo

Tuk K2N

DIN 51825

AGIP GR MU 2

ARALUB FK 2
BP ENERGREASE LS 2
BP OLEX PR 9142

Calypsol H 442
Calypsol Aluplex 2 EP
CASTROL BNS
CASTROL Lzv
Chevron Dura-Lith Grease 2
Chevron Polyurea EP Grease 2
BEACON 2
FINA MARSON AX 2

RENOLIN FWA 160
RENOPLEX EP 2

ISOFLEX LDS 18
SPECIAL A
Mobilux 2

LONGTIME PD 2
OLIT 2
URETHYN LT 60
Alvania Fett R 2
Retinax A
Multifak 20
Texando FO 20
Multifak 2
TOTAL Multis
VALVOLINE LB-2





