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/ PRACHATICE /

PETR RUZICKA

Nadrazni 228, Prachatice

tel.: +420 388 409 111, 121

fax: +420 388 409 114

mobil: +420 602 297 948
+420 602 390 882

sssss

system

/ KLADNO /

Ruazicka CZ, s.r.o.
Smecenska 837, Kladno
tel./fax: +420 312 240 995
mobil: +420 777 648 308
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R RUFICKA MATERIALY VHODNE & ﬁ%

nARADI - NASTROJE  PRO OBRABENI

Preklizka tvrda Plast s reliéfem <HDPE>

' -

MDF laminovana

Drevotriska laminovana

Mallard X~

ystem

Sparovka mékka !
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SROVNAVACi FREYDIA AN RUZICKA

NARADI - NASTROJE

NOVINKA!
MALLARD Ty .
specialista na vysoce kvalitni obrabéni hran o

» formatovaci a srovnavaci stopkova fréza pro obrabéni
abrazivnich material{

» MDF, DTD, Multiplex, plasty, exotické dreviny,
lepené materialy, tvrdé a mékké drevo

» pouziti na CNC obrabécich centrech

» velky axialni Ghel cela

» vysoka kvalita obrabéného povrchu

P> najizdéni a vyjizdéni z materialu bez Stipani hran

» 3 mm vySka platku na preostreni

» pravy nebo levy smysl otaceni

P = - po sméru chodu hod. rugicek

L @ - proti sméru chodu hod. rucicek

Doporucené otacky: 12.000 - 18.000 min*

D NL L S z Usporadani Kod
mm mm mm mm zubu

80 33 3 SY

80 43 SY

119 25x75 8033119M0
129 25x75 3 8043129M0
s 100 43 129 25x75 3 SY 10043129M0
R 100 63 149 25x75 3 SY 10063149M0
e’
i T v 80 33 120 25x75 3 AS 8033120MO0
i 80 53 160 25x75 3 AS 8053160MO0
100 43 130 25x75 3 AS 10043130M0
100 53 150 25x75 3 AS 10053150M0
AS SY
- ; Asymetrické usporadani feznych zubd  Symetrické usporadani feznych zubl
| ' A \
| 2 > v‘ﬁ D =
(| f 4.L !

Obrabény material Pracovni podminky

vf =10 - 60 m/min
ag =0,5-15mm
v§ =10 -45 m/min
ag = 0,5-15 mm
vf =10 -45 m/min

Multiplex, tvrdé drevo ag = 0,5-10 mm

ag = botni Ubér materialu
V¢ = rychlost posuvu
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ASRUZICKA  STOPKOVE FRETY DIAZ2

NARADI - NASTROJE

NOVINKA!
MALLARD Ty .
specialista na vysoce kvalitni obrabéni hran o

» formatovaci a srovnavaci stopkova fréza pro obrabéni
abrazivnich materiall

» MDF, DTD, Multiplex, plasty, exotické dreviny,
lepené materialy, tvrdé a mékké drevo

» pouziti na CNC obrabécich centrech

» velky axialni Ghel cela

» vysoka kvalita obrabéného povrchu

» najizdéni a vyjizdéni z materialu bez Stipani hran

» 3 mm vySka platku na preostreni

» pravy nebo levy smysl otaceni

P = - po sméru chodu hod. rucicek

L @ - proti sméru chodu hod. rucicek

Doporucéené otacky: 18.000 - 24.000 min*
Rychlost posuvu:

DTD, MDF - 18 - 21 m/min
Multiplex, tvrdé a mékké drevo - 9-12 m/min

NL Max. tloustka
mm mm mm mm matenalu mm

20x50 2+1 2030095M0

35 105 20x50 2+1 2035105M0

25 35 110 25x50 2+1 30 2535110M0
25 50 130 25x50 2+1 45 2550130M0
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FALCOVACIFREZYDIA RS RUZICKA

NARADI - NASTROJE

NOVINKA!
MALLARD Ty .
specialista na vysoce kvalitni obrabéni hran o

. L » falcovani - dvefni polodrazka
S JEDNOSTRANN_YM PREDREZEM » formatovaci a srovnavaci fréza pro obrabéni
abrazivnich materiall
» MDF, DTD, Multiplex, plasty, exotické dreviny,
lepené materialy, tvrdé a mékké drevo
P velky axialni Ghel cela
» vysoka kvalita obrabéného povrchu
P najizdéni a vyjizdéni z materialu bez Stipani hran
i » 3 mm vySka platku na preostreni
— » strojni posuv MEC nebo ru¢ni posuv MAN
MAN é_,

MEC

SCHEMA OTACENI UVADEJTE NA OBJEDNAVCE

SCHEMA I: SPODNI UBER SCHEMA II: HORNI UBER

7
§/ _ |,

FALCOVACI DIA FREZY / MEC

Stroj: tyrstrana frézka, CNC obrabéci centrum
Doporuéené otacky: 6.000 - 10.000 min*

SB BO SCHEMA
mm mm mm mm

SPODNI 1253402M0

<

¥/

80 125 34 36 30 2 HORNI  1253402M1

Pozn. pro CNC stroje s automatickou vyménou nastrojii dodavame upnuté
TYP1 @ na trnech HSK 63F nebo ISO30 (str. 11).

SB

FALCOVACI DIA FREZY / MAN

Stroj: spodni truhlarska frézka
Doporuéené otacky: 6.000 min*

SB SCHEMA
mm mm mm mm

SPODNJ 1253412M0

125 34 36 30 2 HORNI 1253412M1

6 e e-mail: info@aruzicka.cz




i RI7ICKA STOPKOVE FREZY DIA 21 Ekonom
NARapi- nAsTRoJE  STOPKOWE FREZY DIA 22

STOPKOVE FREZY DIA Z1 Ekonom th=25-3 mm)

Doporucené otacky: 18.000 - 24.000 min?
h - vyska PKD platku S » formatovaci a drazkovaci stopkova fréza pro obrabéni
| — abrazivnich materiall

B 18, NL=25
18, NL=30

16, NL=ds » MDF, DTD, plasty, exotické dreviny a lepené materialy
» pouziti na hornich frézkach a CNC obrabécich centrech
» feznou hranu tvofi do spiraly pajené PKD brity

se zavrtavacim britem z HW

P
n

vi[m/min] ——3

w A O N® © O

0 10 2 o 40 % » provedeni jednofezné hrany + zavrtavaci brit = Z1+1
wlnm ——> » pravy nebo levy smysl otaceni
e rychlost posuvu vf
o hloubka zabéru ap = ~ ~ey
 opravny soucinitel pro rychlost posuvu v: P - pO smeru ChOdu hOd rUC|Cek

drevotfiska = 1,1

MDF - 0.8 L @ - proti sméru chodu hod. rucicek
o | [
mm
12x42  1+1 9001026
12x42  1+1 LEVA 9001027
1o 35 80 12x40  1+1 9001035
12 26 70 12x40  1+1 9001226
12 35 80 12x40  1+1 9001235
5 35 80 12x40  1+1 LEVA 9001236
12 45 95 12x50  1+1 9001245
16 26 85 16x50  1+1 9001626
16 35 95 16x50  1+1 9001635
J 16 45 105 16x50  1+1 9001645
NL 18 26 90 20x50  1+1 9001826
- 18 35 95 20x50  1+1 9001835
L 18 45 105 20x50  1+1 9001845
18 45 105 20x50 1+1 LEVA 9001846
. . 18 54 110 20x50  1+1 9001854
STOPKOVE FREZLYDIAZ2h=amm 2 2 o o0 w1 s
20 35 95 20x50  1+1 9002035
Doporucené otacky: 18.000 - 24.000 min? 20 45 105 20x50  1+1 9002045
- , 20 54 110 20x50  1+1 9002054
h - vyska PKD platku Z2+1 20 65 122 20x50  1+1 9002065

Bl 18, NL=25
18, NL=30
18, NL=48

25
[ ]

—

» pouziti na hornich frézkach a CNC obrabécich centrech

» provedeni dvoufezné hrany + zavrtavaci bfit = Z2+1
pro dosazeni vysokého vykonu

» pravy nebo levy smysl otaceni

vi[m/min]

s |
0 10 20 30 40 50

32
ap[mm] ——p
® rychlost posuvu vf
o hloubka zabéru ap

® opravny soucinitel pro rychlost posuvu vf: 2OX50 2+ 1 182609020
drevotfiska = 1,1

MDF = 0.7 5 20x50 2+1 LEVA 183009521

18 35 95 20x50 2+1 183509520
18 45 105 20x50 2+1 184510520
18 45 105 20x50 2+1 LEVA 184510521
20 45 105 20x50 2+1 204510520
20 54 110 20x50 2+1 205411020
20 65 122 20x50 2+1 206512220
22 45 105 20x50 2+1 224510520
» formatovaci a drazkovaci stopkova fréza pro obrabéni 22 .2 L0 Al il NEEYY 2285105 21
25 48 115 25x55 2+1 254811520

abrazivnich materialQ
» MDF, DTD, Multiplex, plasty, exotické dfeviny a lepené materialy
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SROVNAVACI FREZY DIA-PKD AN RUZICKA

NARADI - NASTROJE

» pro zarovnavani hran dilcli pred olepovanim, sousledné
nebo nesousledné frézovani
» pro obrabéni drevotfiskovych a drevovliaknitych desek (MDF, DTD..)
nepotaZzenych i potaZzenych papirem, plastem nebo dyhou
» pro obrabéni plastll vytuzenych skelnymi nebo uhlikovymi vidkny
» frézy jsou osazeny pajenymi PKD bity sklonénymi
pod stfidavi axialnim Ghlem pro dosazeni vysoce kvalitni hrany
na obou stranach obrobku
» vySka PKD platku 3,5 mm
» urceno pro stroje: Biesse, Brandt, Homag, Holz Her, IMA, Felder, Ott
» pravy nebo levy smysl otaceni
P = - po sméru chodu hod. rucicek
L = - proti sméru chodu hod. rucicek
N

AS SY

Asymetrické usporadani feznych zubt Symetrické usporadani feznych zubl

W
b
.'\

1T

D 3 *.
50 — /\q\ I P / 1
m T 5
] P f§ mm | mm | mm mm zubU
TYP1 LS @ 70 25DKN Holz Her 970101
nd 25DKN 2 P Holz Her 970102
1OO 48 41 30DKN 3 AS L IMA/Brandt 970103
100 48 41 30DKN 3 AS P IMA/Brandt 970104
100 65 41 30DKN 3 AS L IMA/Brandt 970105
D 100 41 30DKN 3 AS P IMA/Brandt 970106
BO
T 5
‘ mm | mm mm zubU
64 25DKN Felder 970201
2 P 25DKN 2 A P Felder 970202
TYP2 5 ® 70 55 31 30DKN 2 AS L Holz Her 970203
70 55 31 30DKN 2 AS P Holz Her 970204
r 100 48 25 30DKN 2 AS L Holz Her 970205
100 48 25 30DKN 2 AS P Holz Her 970206
100 65 25 30DKN 2 AS L Holz Her 970207
100 65 25 30DKN 2 AS P Holz Her 970208
125 43 40 30DKN 3 AS L Biesse, Homag, IMA 970209
125 43 40 30DKN 3 AS P Biesse, Homag, IMA 970210
o 125 63 41 30DKN 3 AS L Biesse, Homag, IMA 970211
BO 30DKN Biesse, Homag, IMA 970212
HEEERR S
mm mm mm mm zubl
o ) 30DKN 970301
@ TYP3 "Q @ 85 46 48 30DKN 3 AS P Ott 970302
- C-’ 125 34 36 30DKN 3 SY - Homag 970303
125 34 36 30DKN 3 AS L Biesse, Homag, IMA 970304
125 34 36 30DKN 3 AS P Biesse, Homag, IMA 970305
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ANRUZICKA  1pKAZKOVE FREZY DIA - PKD

NARADI - NASTROJE

P nastroje vyrabime pfimo na zakladé konkrétniho
poZadavku zakaznika

» pro obrabéni drevotfiskovych a drevovlaknitych desek
(MDF, DTD...) nepotazenych i potazenych papirem, plastem
nebo dyhou, MULTIPLEX, tvrdé a mékké drevo, hlinik

» pro obrabéni plastd vytuzenych skelnymi nebo uhlikovymi viakny

P frézy jsou osazeny pajenymi PKD bfity s geometrii ostfi
pro dosazeni vysoké kvality opracovani

» vySka PKD platku 4 mm

» konstrukce usporadani nastrojli v sadé zajistuje
i po preostreni sefizeni na pozadovany rozmér

PRIKLADY NASTROJU S PAJENYM PKD PLATKEM:

www.aruzicka.cz | 9 _____________________________4



encupinade  ANRUZICKA

NARADI - NASTROJE

KLESTINOUY UPINAC CNC - IS0 30

» pro klestiny typu ER
» pro upnuti stopek s primérem 3 - 25 mm

Upinace pro klestiny ER 32

48,5 3-20 50 900207

Pozn. vtahovaci éepy pro upinace 1SO 30 je nutno objednat
samostatné podle typu CNC stroje.
Napr. BIESSE #12-8 mm, CMS @13-9 mm.

KLESTINOVY UPINAC CNC - HSK 63 F

58,5 4-25 63 900209

70 2-16 42 900105
Standardné dodavané s vyvazenou matici

72 3-20 50 900107

P pro klestiny typu OZ a ER Standardné dodavané s vyvazenou matici

» pro upnuti stopek s primérem 2 - 30 mm
» upinace jsou dodavany véetné upinaci matice

Upinace pro klestiny 0Z 25 Upinace pro klestiny ER 40

76 3-25 60 900101 76 4-30 63 900109
Standardné dodavané s kuli¢kovou matici Standardné dodavané s vyvazenou matici

~ 10 e e-mail: info@aruzicka.cz



A RUZICKA eNe UPINAGE

NARADI - NASTROJE

HYDRAULICKY UPINAC CNC - HSK 63 F

» umoznuji jednoduché a rychlé upnuti stopkovych nastroji na CNC frézovaci stroje
s automatickou vyménou nastrojl

» konstruovany pro upinani stopky v toleranci g6 (h6) tuhd a kompaktni konstrukce

» bezpecnostni prvek zabranuje vypadnuti nastroje, pokud neni upinac tlakovan
(upinaci stopka musi byt vybavena Sroubem dle ISO 4762)

» vysoce presny upinac s obvodovou hazivosti 0,006 mm

» vyvaZen na G 2,5 pfi 25.000 ot/min

ETP Transmission AB

UPINACI PLOCHA NL

701001

» hydraulické upinace HYDRO - GRIP G2 nejvySsi kvality od $védského 16 38 40 43 61 87 40 701002
vyrobce ETP Transmission AB 20 40 50 55 73 99 52 701003

» nejstihlejsi provedeni mezi obdobnymi upinadi 25 45 50 59 77 103 56 701004

UPINACI TRN CNC - HSK 63 F

» kalené a brousené provedeni

P presné vyvazené

» zabezpeceni nastroju proti pootoeni pomoci Sroubl nebo kolikd
» upinace @20 mm jsou dodavany véetné upinaciho Sroubu typu A
» k upinaélim @30 mm nutno objednat pfichytku typ B nebo C

L A

B

900121

45 20 80 A 900122

» frézovaci trn pro upnuti nastrojd s upinacim otvorem na CNC frézovacich 45 30 55 B/C 900123
strojich s automatickou vyménou nastroju upinaci kuzel

podle DIN 69893-6 tvar F 45 30 90 B/C 900124

Samostatné prichytky pro trny primér 30 mm
|

: A4 : Y}/ - 5
[ //| : .. B 901023

! c 901024

—
1
1
1
1

Pfichytka typ A Pfichytka typ B Pfichytka typ C

11
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POPTAVKOUY FORMULAR
NA ZAKAZKOVE FREZY DIA - PKD

NRUZICKA

NARADI - NASTROJE

]

L]

Jméno firmy Telefon Vyrobce Distributor
Ulice / mésto / PSC Fax Poptavka Objednavka
Kontaktni osoba / pozice Mobil / e-mail Datum

NRUZICKA
NARADI - NASTROJE
PETR RUZICKA Ruzicka CZ, s.r.o.
Nadrazni 228, Prachatice Smecenska 837, Kladno
tel.: +420 388 409 111, 121 tel./fax: +420 312 240 995

fax: +420 388 409 114 mobil: +420 777 648 308
mobil: +420 602 297 948

e-mail: info@aruzicka.cz www.aruzicka.cz

TECHNICKA SPECIFIKACE

Obrabény mat. D D Druh obrabéni

Posuv [m/min] MEC MAN Stroj. ‘
RO

Otacky [1/min] Pocet zubti Rezny platek




